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@ Bl ichaktivatoren in Granulatform (II) 

(g) Beschrieben wird ein schutt- und riesolfahiges Granulat, 
das als Hauptbestandteil Bleichaktivatoren fur die Textilwa- 
sche als feindisperse Feststoffphase eingebettet in sine das 
Granulatkorn durchdringende und als Bindernittel dienende 
praktisch wasserfreie Phase enthalt, die uberwiegend aus 
Feststoffen besteht. Diese Bindemittelphase ist aus einer 
homogenisierten Mischung von anionischen Tensiden und 
Solubilisierungshitfsmitteln gebildet, die in ihren Mengenan- 
tetlen derart aufeinander abgestimmt sind, daS die Binde- 
mittel-Mischphase bei Arbeitstemperatur der Granulatbil- 
dung auch ohne Zusatz von Wasser flussig Oder plastisch 
erweicht. Die Bleichaktivatorgranulate sind dadurch erhalt- 
lich. daB man die feinteiligen Bleichaktivatoren mit den 
Bestandteilen des Bindemittels und gegebenenfalls weiteren 
Zusatzstoffen vormischt, nachfolgend das Stoffgemisch bei 
bevorzugt ma Big erhdhten Temperaturen zu einer strangfor- 
■ mig verpreBbaren Masse homogenisiert und bei Anwendung 

Cerhohter Drucke strangformig extrudiert, die austretenden 
Strange zur gewunschten Kornform ablangt und gegebenen- 
falls abrundet. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft neue schutt- und rieselfahige Granulate, die als Hauptbestandteil Bleichaktivatoren fur 
die Textilwasche eingebettet in eine Bindemittelphase enthalten, wobei die Bindemittelphase Tenside enthalt, die 
5 bei Raumtemperatur und maBig erhohten Temperaturen fest sind. Die Erfindung betrifft weiterhin ein Verfah- 
ren zur Herstellungdieser neuen Bleichaktivatorgranulate. 

Anorganische Peroxyverbindungen, die sich in Wasser unter.Freisetzung von Wasserstoffperoxid Idsen, wie 
Natriumperborat und Natriumpercarbonat, werden seit langem als Oxidationsmittel zu Desinfektions- und 
Bleichzwecken verwendet. Die Oxidationswirkung dieser Substanzen hangt in verdunnten Losungen stark von 

io der Temperatur ab. So erzielt man mit Perborat in alkalischen Bleichflotten erst bei Temperaturen oberhalb 
60° C eine ausreichend schnelle Bleiche verschmutzter Textilien. Bei niedrigeren Temperaturen kann die Oxida- 
tionswirkung der anorganischen Perverbindungen durch Zusatz von Aktivatoren verbessert werden, fur die 
zahlreiche Vorschlage in der Literatur bekannt geworden sind. Der Zusatz dieser Aktivatoren kann die Bleich- 
wirkung waBriger Peroxidflotten so weit steigern, daB diese schon im Temperaturbereich von 30 bis 60° C aktiv 

15 sind, d. h. bei Temperaturen, die fur das Waschen empfindlicher Textilien gefordert werden. 

Diese Aktivatoren, beispielsweise aus der Klasse der N- und O-Acylverbindungen sind allerdings stark 
hydrolyseempfindlich, vor allem in Gegenwart der in Waschmitteln allgemein iiblichen Alkalien. Die sich daraus 
fur die Lagerstabilitat der Textilwaschmittel ableitenden Probleme werden dadurch verstarkt, daB die Aktivato- 
ren haufig in Wasser schlecht Idslich sind, so daB zum Einsatz feinstpulvrige Materialien mit schneller Disper- 

20 gierbarkeit kommen sollen. Diese feinstteilige Form ermoglicht aber aufgrund der vergroBerten Oberflache die 
verstarkte Hydrolyse der Aktivatoren bei ihrer Lagerung. 

Zur Abhilfe sieht die Praxis vor, die Bleichaktivatorkomponente in Form getrennt hergestellter Granulate den 
trockenen Wasch- bzw. Reinigungsmittelgemischen zuzusetzen, wobei die Agglomerate feinster Bleichmittel- 
teilchen mit Hilfsstoffen uberzogen sind. Als Granulierhilfsstoffe und Oberzugsmaterialien fur solche Aktivator- 

25 granulate sind die verschiedenartigsten organischen und anorganischen Substanzen vorgeschlagen worden. 
Bekannt ist insbesondere der Einsatz von bei Raumtemperatur festen tensidischen Verbindungen aus den 
Klassen der anionischen, kationischen und/oder nichtionischen Tenside, polymere Materialien oder Wachse. 
Bezuglich Einzelheiten zum Stand der Technik wird auf die altere, nicht vorveroffentlichte deutsche Patentan- 
meldung P40 24 759.7 hingewiesen,die ebenfalls Bleichaktivatoren in Granulatform betrifft. 

30 Gegenstand der alteren Anmeldung P 40 24 759.7 sind Granulate, in denen der feinteilige Bleichaktivator in 
eine als Bindemittel dienende praktisch wasserfreie Phase aus einem Gemisch anionischer und nichtionischer 
Tensidverbindungen eingebettet ist, wobei diese Granulate durch Extrusion des plastifizierten Gemisches bei 
erhohter Temperatur hergestellt werden. Je nach Qualitat des verwendeten nichtionischen Tensids haben sich 
diese Granulate entweder als zu langsam Idslich bei niedrigen Temperaturen erwiesen oder aber sie besaBen 

35 eine so hohe Sprodigkeit, daB beim Abrunden der Granulatkorner ein unvertretbar hoher Anteil an feinkdrni- 
gem Material anfiel. 

Aufgabe der vorliegenden Erfindung war es daher, die oben genannten Nachteile der bisherigen Granulate zu 
vermeiden, ohne deren Vorteile, insbesondere die hohe Lagerstabilitat und die leichte Herstellbarkeit, aufzuge- 
ben. 

40 Die Losung dieser Aufgabe gelang durch besondere Auswahl der als Bindemittel dienenden Komponenten so, 
daB das Herstellverfahren im ubrigen beibehalten werden konnte. 

Gegenstand der Erfindung ist ein schutt- und rieselfahiges Granulat, das als Hauptbestandteil Bleichaktivato- 
ren fur die Textilwasche als feindisperse Feststoffphase eingebettet in eine das Granulatkorn durchdringende 
und als Bindemittel dienende praktisch wasserfreie Phase enthalt und das durch Extrusion eines praktisch 

45 wasserfreien Gemisches aus Bleichaktivator, Aniontensid, Solubilisierungshilfsmittel und gegebenenfalls weite- 
ren Zusatzstoffen hergestellt wird 

Ein weiterer Gegenstand der Erfindung ist ein Verfahren zur Herstellung des Granulats, bei dem man den 
feinteiligen Bleichaktivator mit den ubrigen Komponenten vormischt, das Stoffgemisch bei bevorzugt erhohter 
Temperatur zu einer strangfdrmig verpreBbaren Masse homogenisiert und unter Anwendung erhohten Drucks 

50 strangformig extrudiert, die austretenden Strange, gegebenenfalls nach Kuhlung, in kurze Stucke schneidet und 
diese Stucke gegebenenfalls abrundet und, soweit gewiinscht, nach GroBe klassiert. 

Wesentlich an der Lehre der Erfindung ist der gemeinsame Einsatz von anionischen Tensiden und Solubilisie- 
rungshilfsmitteln in den Bleichaktivatorgranulaten. Beide Komponenten zusammen konnen Binderfunktionen 
und Hiillfunktionen ubernehmen und dabei so ausgewahlt werden, daB die Mischung aller Granulatbestandteile 

55 bei Raumtemperatur oder nur maBig erhohter Temperatur plastische Eigenschaften annehmen und strangfdr- 
mig extrudierbar sind. Trotz dieser Eigenschaft sind die erhaltenen Granulate bei den Temperaturen, denen sie 
wahrend der spateren Lagerung ublicherweise ausgesetzt sind, nicht klebrig und bleiben rieselfahig. Gleichzeitig 
wird durch die Verwendung der oben genannten Komponenten als Bindemittel eine hohe Lagerstabilitat, 
insbesondere in feuchter Atmosphare und in Gegenwart anderer Waschmittelbestandteile erreicht. 

eo Vorzugsweise wird das als Bindemittel dienende Gemisch aus Aniontensid und Solubilisierungshilfsmittel so 
gewahlt, daB dieses Gemisch erst bei Temperaturen oberhalb der hochsten iiblichen Lagertemperaturen, d. h. 
oberhalb von Temperaturen von etwa 35 bis 40° C erweicht. Die Granulierung erfolgt dann im daniberliegenden 
Temperaturbereich, wobei dann, wenn temperaturempfindliche Bleichaktivatoren oder Granulatkomponenten 
verwendet werden, entsprechende obere Grenztemperaturen eingehalten werden miissen. Vorzugsweise liegen 

65 die Arbeitstemperaturen bei der Granulierung nicht uber 90°C, insbesondere nicht uber 80°C, wobei Arbeits- 
temperaturen im Bereich von etwa 45 bis 75°C besonders geeignet sein konnen. 

ErfindungsgemaB kann es bevorzugt sein, die Aniontensidkomponente als den groBeren Anteil im Bindemit- 
telgemisch zu wahlen. Insbesondere ist hier bevorzugt, entsprechende bei Raum- und Granulatbildungstempera- 
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tur feste aniontensidische Verbindungen einzusetzen, die wenigstens 55 Gew.-°/o und bis zu 98 Gew.-% des 
Bindemittelgemisches ausmachen konnen. In zweckmaBiger Ausgestaltung liegt der Aniontensidanteil im Be- 
reich von 60 bis 95 Gew.-%, insbesondere 60 bis 85 Gew.-%, bezogen auf Gewicht des Bindemittelgemisches. 
Bezogen auf das Gesamtgewicht des Granulats liegt der Anteil vorzugsweise bei 4 bis 25 Gew.-%, insbesondere 
bei6bis 15Gew.-%. L _ 5 

Geeignete feste Aniontenside sind die in der Waschmitteltechnologie insbesondere im Rahmen von Textil- 
waschmitteln bekannten festen Komponenten, die insbesondere zu den nachfolgenden Stoffklassen zahlen: 
Alkylsulfate, Alkylsulfonate, Alkylarylsulfonate, sulfonierte Fettsaureester und/oder Seifen. Besonders geeigne- 
te Aniontenside sind beispielsweise Ci 2 -Ci 8 -Fettalkoholsulfate, die einzeln oder im Gemisch vorliegen konnen 
wie Laurylsulfat, Myristylsulfat und hier insbesondere Cte-Cis-Talgalkoholsulfat. Andere geeignete spezielle to 
Aniontensidkomponenten sind Alkylbenzolsulfonate (ABS) mit 9 bis 13 C-Atomen in der Alkylkette, insbesonde- 
re Ci2-Alkylbenzolsulfonat waschaktive Salze von alpha-sulfonierten Fettsauremethylestern und/oder Natn- 
umseifen von Fettsauren, insbesondere der Fettsauren mit 12 bis 18 C-Atomen. Ebenfalls konnen sich die Salze 
langkettiger Estercarbonsauren eignen, wie sie aus Fettalkoholen mit 8 bis 18 C-Atomen und Di- oder Polycar- 
bonsauren, beispielsweise Maleinsaureanhydrid oder Zitronensaure, erhaltlich sind. Vorzugsweise werden die 15 
anionischen Tenside in Form der Natriumsalze eingesetzt Durch Mitverwendung ungesattigter Komponenten 
und/oder durch Einsatz von Kaliumseifen kann auf die Plastifizierbarkeit des Bindemittelgemisches bei den 
erhohten Arbeitstemperaturen EinfluB genommen werden. 

Bei den erfindungsgemaB als Solubilisierungshilfsmittel eingesetzten Verbindungen handelt es sich urn Poly- 
ethylen- und/oder Polypropylenglykole oder Derivate dieser Verbindungen. Das mittlere Molekulargewicht 20 
dieser Polymeren liegt vorzugsweise im Bereich zwischen etwa 200 und etwa 12 000. Besonders bevorzugt 
werden Polyethylenglykole mit einem mittleren Molekulargewicht zwischen 600 und 4000. Bei den erfindungs- 
gemaB geeigneten Derivaten der Polyalkylenglykole handelt es sich urn Polymery die an einer oder beiden 
endstandigen Hydroxylgruppen anionisch modifiziert sind. Geeignet sind die Sulfate und/oder insbesondere die 
Disulfate der oben genannten Polyalkylenglykole. Ebenso geeignet sind die Sulfosuccinate und/oder Disulfosuc- 25 
cinate dieser Polyalkylenglykole. Vorzugsweise leiten sich diese anionischen Derivate von Polyglykolen mit 
mittleren Molekulargewichten zwischen 600 und 6000, insbesondere von solchen mit mittleren Molekularge- 
wichten zwischen 1000 und 4000 ab. Die anionischen Derivate konnen als Salze beliebiger Kationen vorliegen, 
werden jedoch vorzugsweise als Alkalisalze, insbesondere als Natrium- oder Kaliumsalze, sowie als Salze 
organischer Amine, beispielsweise von Triethanolamin eingesetzt. 30 

Vorzugsweise werden auch Mischungen der Polyalkylenglykolether und ihrer anionisch modihzierten Deriva- 
te in einem beliebigen Mischungsverhaltnis eingesetzt. Insbesondere ist dabei eine Mischung aus Polyalkylengly- 
kol und den Sulfosuccinaten und/oder Disulfosuccinaten der Polyalkylenglykole bevorzugt. Geeignet ist aber 
auch eine Mischung aus Polyalkylenglykol und den entsprechenden Sulfaten und/oder Disutfaten und eine 
Mischung aus Polyalkylenglykol, den entsprechenden Sulfaten und/oder Disulfaten und den entsprechenden 35 
Sulfosuccinaten und/oder Disulfosuccinaten. Der Anteil des Solubilisierungshilfsmittels am Granulat betragt 
vorzugsweise 0 t 5 bis 15 Gew.-%, insbesondere 1 bis 6 Gew.-%. 

In der erfindungsgemaB wichtigsten AusfQhrungsform werden als Bindemittel solche Gemische aus Anionten- 
sid und Solubilisierhilfsmittel eingesetzt, die bei Arbeitstemperatur der Granulierung hochwirksame Plastifizier- 
mittel sind, so daB schon mit beschrankten Mengen des Bindemittels die gewunschte plastifizierte Gutbeschaf- 40 
fenheit eingestellt werden kann. Die Bindemittelmengen liegen in dieser Ausfuhrungsform vorzugsweise unter- 
halb etwa 50 Gew.-°/o des Gesamtgemisches, vorzugsweise liegt in diesem Gesamtgemisch der Bleichaktivator in 
Mengen von etwa 70 bis 95 Gew.-Vo vor. Besonders geeignete Aktivatorgehalte k&nnen im Bereich von etwa 75 
bis 90 Gew.-%, bezogen auf das gesamte Granulat, liegen. Der Rest des Granulatkoms wird durch das Bindemit- 
tel oder wenigstens zu einem substantiellen Anteil durch dieses tensidische Bindemittel gebildet. In wichtigen 45 
Ausfiihrungsformen enthalten die Granulate das Bindemittelgemisch wenigstens zu etwa 3 Gew.-%, vorzugs- 
weise zu wenigstens etwa 5 Gew.-%, bezogen jeweils auf das gesamte Granulat, wobei Bindemittelmengen im 
Bereich von etwa 7 bis 25 Gew.-% besonders bevorzugt sein konnen. 

Die im Verfahren unmittelbar anfallenden rieselfahigen praktisch wasserfreien Kompaktate konnen als 
Bleichaktivatoren alle heute fur diesen Einsatzzweck bekannten Stoffe bzw. Stoffgemische enthalten. Der 50 
Vollstandigkeit halber seien die Stoffe noch einmal wie folgt zusammengefaBt: Geeignete Bleichaktivatoren fur 
Perverbindungen sind dementsprechend 0- und/ oder N-acylierte Verbindungen wie Pentaacetylglucose (PAG), 
Pentapropionylglucose (PPG), Tetraacetylethylendiamin (TAED), Tetraacetylglycoluril (TAGUX Triacetyleth- 
anolamin (TAEA), acylierte Triazinderivate wie 1 ,5- Diacetyl-2,4-dioxohexahydro-l 3,5- triazin (DADHT), Car- 
bonsaureanhydride, wie Bernsteinsaure-, Benzoesaure- oder Phthalsaureanhydrid, Salze gemischter Anhydride, 55 
wie Natrium- oder Magnesiumdiacetylphosphat (NADAP bzw. MGDAP), Phenolester wie p-Carboxylphenyl- 
acetat, p-Sulfonylphenylacetat, sowie weitere Phenolester mit einem anionischen Substituenten am Phenylrest 
Das erfindungsgemaBe Verfahren zur Herstellung der Bleichaktivatorgranulate ist in einer besonderen Ausfuh- 
rungsform dadurch gekennzeichnet, daB man das Mehrstoff gemisch zunachst im Bereich der Raumtemperatur 
oder nur maBig erhohter Temperaturen in einer geeigneten Mischungsvorrichtung moglichst gleichmaBig 60 
vermischt Als Mischvorrichtung sind alle ublichen entsprechenden Gerate, beispielsweise von der Art des 
Lodige-Pflugschar-Mischers geeignet. Dieses Vorgemisch wird dann der Stufe der Homogenisierung und 
strangformigen Verpressung zugefuhrt. Wenn auch grundsatzlich beliebige Homogenisier- und Extrusionsvor- 
richtungen — beispielsweise linear arbeitende Schneckenextruder — geeignet sind, so hat sich doch fur die 
Durchfiihrung des erfindungsgemaBen Verfahrens eine VeVarbeitungsvorrichtung als besonders geeignet erwie- 65 
sen. Hierbei handelt es sich um die strangfdrmige Verpressung mittels einer Pelletpresse. Dabei kann das 
Arbeiten in Vorrichtungen dieses Typs mit temperierbarem Koller (PreBrolle) zweckmaBig sein, wie sie im 
einzelnen in der OE 38 16 842 beschrieben sind. Mittels dieses temperierbaren Kollers kann die Gutt mperatur 
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im Arbeitsraum der Pelletpresse auf vorbestimmte Werte eingestellt werden, wobei hier der zuvor genannte 
Temperaturbereich bis maximal 90° C und vorzugsweise von 45 bis 70° C gewahlt wird. 

Das abgelangte Granulat wird erforderlichenfalls einer Schockkuhlung unterworfen. Als Kuhlmedium kann 
hier Luft oder gekuhlte Luft eingesetzt werden. Zusatzlich oder alternativ kann das primar extrudierte und 
5 abgelangte Granulat mit feinstteiligen Feststoffen oberflachlich beladen werden. Beispiele hierfiir sind pulver- 
formige Zeolithe, insbesondere Zeolith NaA von Waschmittelqualitat, Talkum, Kieselsaure und dergleichen. 

Es kann erwiinscht oder zweckmaBig sein, in das Granulatkorn neben den feinstteiligen festen Bleichaktivato- 
ren und dem Bindemittel weitere Hilfs- oder Zusatzstoffe einzuarbeiten. Der Anteil dieser Zusatzstoffe betragt 
vorzugweise nicht uber 10 Gew.-%, bezogen auf das Granulat. 
io Besonders zu erwahnen sind in diesem Zusammenhang feinstverteilte leicht losliche Alkalisalze anorganischer 
x oder organischer Sauren. Der Zusatz dieser Stoffe kann in Einzelfallen eine weitere Beschleunigung der Aktiva- 
torfreisetzung beim Eintrag des Granulats in Wasser bewirken. Besonders geeignete Salze sind Natriumcarbo- 
nat, Natriumsulfat und NatriumcitraL Der Anteil dieser Salze an den Granulaten liegt vorzugsweise nicht iiber 
10 Gew.-%, bezogen auf des Gesamtgewicht des Granulats, insbesondere liegt er zwischen etwa 0,5 Gew.-% 
15 und etwa 5 Gew.-%. 

Als weitere Zusatzstoffe kommen beispielsweise Farbstoffe in Betracht, wie sie im Waschmittelsektor iiblich 
sind Zur Einarbeitung dieser Stoffe kann es zweckmaBig sein, sie in flussigen Granulatbestandteile vor deren 
Einmischung zu suspendieren oder zu losen. Bevorzugte Farbstoffe sind Pigmentfarbstoffe. wie Kupferphthalo- 
cyanin-Farbstoffe. Zur besseren Verteilung des Farbstoffs in den Granulaten kann es vorteilhaft sein, den 

20 Farbstoff vor der Zugabe in geringen Mengen an Wasser zu dispergieren. Die Wassermenge soli dabei nicht 
uber 1 Gew.-%, vorzugsweise nicht mehr als 0,5 Gew.-%, bezogen auf das Gesamtgewicht des Granulats 
betragen. Beispiele weiterer geeigneter Hilfsstoffe sind Sprengmittel und Gleitmittel. 

Bei der Extrusion des auf Arbeitstemperatur gebrachten Mehrstoffgemisches konnen Verdichtungsverhaltnis- 
se dergestalt eingestellt werden, daB die fertigen Granulate Schuttgewichte von wenigstens 500 g/1 aufweisea 

25 Geeignet sind hier insbesondere Schuttgewichte im Bereich bis 1000 g/1, wobei Schuttgewichte im Bereich von 
600 bis 900 g/1 bevorzugt sein konnen. Dabei kann durch Wahl der jeweits vorgegebenen Extrusionsdrucke und 
sonstigen Verarbeitungsbedingungen in Abhangigkeit von den Stoffeigenschaften des Mehrkomponentengemi- 
sches praktisch jeder im Einzelfall gewiinschte Dichtebereich im Granulatkorn zielgerichtet eingestellt werden. 
Bevorzugte Granulatkorner besitzen entweder Zylinder- oder Kugelform. Die zusatzliche Abrundung der 

30 zylindrischen Formen kann zweckmaBigerweise unmittelbar im AnschluB an das Ablangen am noch hinreichend 
warmen Granulatkorn erfolgen. Zur Abrundung geeignete Hilfsvorrichtungen sind bekannt, zu nennen sind hier 
beispielsweise die zu diesem Zweck eingesetzten Marumerizer. 

Die KorngroBe der Granulate wird in an sich bekannter Weise geregelt und zweckmaBigerweise auf den 
Bereich von 0,7 bis 3 mm eingestellt. So kann die Ablangung der Granulate beispielsweise auf die gewiinschte 

35 Kornlange von 0,7 bis 3 mm oder dariiber hinaus, beispielsweise auf eine Kornlange von 5 mm erfolgen. Diese 
zylinderformigen Granulate mit Langen oberhalb 3 mm werden anschlieBend auf eine vorbestimmte Lange 
gebrochen und gegebenenfalls verrundet, so daB eine Lange von 3 mm nicht iiberschritten wird. Zylinderfdrmige 
Granulate besitzen vorzugsweise eine Lange bis zu 2 mm, wahrend zusatzlich abgerundete, vorzugsweiese 
kugelformige Granulate einen Teilchdurchrnesser im Bereich von 0,4 mm bis 1,6 mm aufweisen. 

40 

Beispiele 

Zur Herstellung der granularen Bleichaktivatoren wurden die jeweiligen Bestandteile in den in der Tabelle 
dargestellten MischungsverhaJtnissen in einem Pflugscharmischer (Fa. Lodige, Deutschland) eine Minute inten- 

45 siv vermischt. Das so erhaltene Vorgemisch wurde anschlieBend kontinuierlich einer Ringmatrizenpresse (Pel- 
letpresse, Ausfiihrungsform gemaB DE 38 16 842, Fa. Schluter, Deutschland), deren temperierbarer Koller 
(PreBrolle) auf 50° C aufgeheizt war, zugefuhrt. Wahrend der DurchfUhrung des Verfahrens kam es zu leichten 
Temperaturschwankungen, wobei die Temperatur der PreBrolle nicht unter 45°C absank und nicht Uber 60°C 
anstieg. Der Durchmesser der PreBkanale, mit denen die Ringmatrize durchsetzt war, betrug 1,2 mm. Der 

50 Abstand- zwischen PreBrolle und Ringmatrize betrug 1,5 mm. Durch ein an der AuBenseite der Ringmatrize 
angebrachtes Messer wurde der austretende Strang jeweils in einer Lange von 1,5 mm abgeschnitten. Die 
Schuttgewichte der Granulate lagen zwischen 630 und 700 g/L AnschlieBend wurden die abgelangten Granulate 
in einem marktgangigen Rondiergerat vom Typ Marumerizer verrundet Dabei ging der Gutkornanteil (Sieb- 
fraktion zwischen 0,4 und 1,6 mm) der Granulate nur wenig zuriick- 

55 Zur Bestimmung der Losegeschwindigkeit der Granulate wurde je 0,5 g der abgerundeten und gesiebten 
Granulate in 1 Liter Wasser (17° deutsche Harte) von 40°C in einem Becherglas 5 Minuten lang mit einem 
Flugelruhrer bei 700 Umdrehungen pro Minute geruhrt. Nach dieser Zeit wurde der gesamte Inhalt durch ein 
Metallsieb der Maschenweite 0,1 mm filtriert und das Sieb mit dem Ruckstand bis zur Gewichtskonstanz bei 
Raumtemperatur getrocknet. Die Menge des Ruckstands wird in der Tabelle in % bezogen auf die Einwaage an 

60 Granulat angegeben. Die Loslichkeit wurde zum einen an frisch hergestelltem Granulat, zum anderen an 
solchem Granulat bestimmt, das 5 Tage bei 40° C gelagert worden war. 

Aus den in der Tabelle angegebenen Werten sind die vorteilhaften Eigenschaften der erfindungsgemaBen 
Granulate 1 bis 6 gegeniiber den analog zur alteren Anmeldung DE P 40 24 759.7 hergestellten Granulate 7 bis 
12 klar erkennbar. (EO in der Tabelle bedeutet Ethylenoxid.) 

65 



4 



BNSDOCID: <DE 4143016A1 I > 



/ 

DE 41 43 016 Al 



CO~ 

oo 



so r-^ 



co — ^ co 



10 



C3 
CO 



15 



C3 O. 
co' O 



20 



oo — " 



<=> 

o — 



25 



30 



f C3 



O. 
co~ 



35 



40 



45 



ON 

oo 



50 



55 



a 



00 

c 

3 



c 

'i 

CO 



P 



N 
C 

£ — — 

£ o j= 

OO £> 

C oo 



O 



o 
jz 
o 



O O 



o 
o 



4> ^* 



£ 

CO 



V 

1 1 ll 

£ Z £ s 



o 

8 



3 1 



c 



< 

i i O -5 



(A 



2 

:0 



60 



65 



5 



BNSDOCID: <0E 4143016A1 I > 



* 



DE 41 43 016 Al 

Patentanspriiche 

1. Schiitt- und rieselfahiges Granulat, das als Hauptbestandteil Bleichaktivatoren fur die Textilwasche als 
feindisperse Feststoffphase eingebettet in eine das Granulatkorn durchdringende und als Bindemittel 

5 dienende praktisch wasserfreie Phase enthalt und das durch Extrusion eines praktisch wasserfreien Gemi- 

sches aus Bleichaktivator, Aniontensid, Solubilisierungshilfsmittel und gegebenenfalls weiteren Zusatzstof- 
fen hergestellt wird. 

2. Granulat gemaB Anspruch 1, das als weiteren Zusatzstoff wasserlosliches Alkalisalz enthalt. 

3. Granulat gemaB einem der Anspruche 1 oder 2, enthaltend 
io 70 bis 95 Gew.-% Bleichaktivator 

4 bis 25 Gew.-% anionisches Tensid 

0,5 bis 15 Gew.-% Solubilisierungshilfsmittel 

0 bis 10 Gew.-o/o Alkalisalz. 

4. Granulat gemaB Anspruch 3, enthaltend 
15 75 bis 90 Gew.-% Bleichaktivator 

6 bis 15 Gew.-% anionisches Tensid 

1 bis 6 Gew.-% Solubilisierungshilfsmittel 
0,5 bis 5 Gew.-% Alkalisalz. 

5. Granulat nach einem der Anspruche 1 oder 2, bei dem der Bleichaktivator ausgewahlt ist aus der Gruppe 
20 Pentaacetylglucose,Tetraacetylethylendiamin, l,5-Diacety]-2,4-dioxohexahydro-l,3,5-triazin und deren Mi- 

schungen. 

6. Granulat nach einem der Anspruche 1 oder 2, bei dem das Aniontensid ausgewahlt ist aus der Gruppe 
C12— Cie-Fettalkoholsulfate, Alkylbenzolsulfonate mit 9 bis 13 C-Atomen in der Alkylkette, ct-Sulfofettsau- 
remethylestermit 12 bis 18 C-Atomen im Carbonsaureteil und deren Mischungen. 

25 7. Granulate nach einem der Anspruche 1 oder 2, bei denen das Solubilisierungshilfsmittel ausgewahlt ist aus 

der Gruppe Polyethylenglykol, Polypropylenglykol, Sulfate und/oder Disulfate von Polyethylenglykol oder 
Polypropylenglykol, Sulfosuccinate und/oder Disulfosuccinate von Polyethylenglykol oder Polypropylen- 
glykol, und deren Mischungen. 

8. Granulat nach Anspruch 2, bei dem das Alkalisalz ausgewahlt ist aus der Gruppe Natriumcarbonat, 
30 Natriumsulfat, Natriumcitrat und deren Mischungen. 

9. Verfahren zur Herstellung eines Bleichaktivatorgranulats nach Anspruch 1, bei dem man den feinteiligen 
Bleichaktivator mit den ubrigen Kornponenten vormischt, das Stoffgemisch bei bevorzugt erhohter Tempe- 
ratur zu einer strangformig verpreBbaren Masse homogenisiert und unter Anwendung erhohten Drucks 
strangformig extrudiert, die austretenden Strange, gegebenenfalls nach Kuhlung, in kurze Stiicke schneidet 

35 und diese Stiicke gegebenenfalls abrundet und, soweit gewunscht, nach GrdBe klassiert 

10. Verfahren nach Anspruch 9, bei dem man die Arbeitstemperatur auf Werte bis maximal 80° C ansteigen 
laBt und bevorzugt im Temperaturbereich von etwa45 bis 75° C halt. 
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